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Navod k pouziti — ELEMENT Zirkonovy disk translucent (HT)

Chemické slozeni

Slozky ELEMENT Zircon Blank Translucent (HT)
Zr02+Hf02+Y203 299%

Y203 4,5-6,0%

Al203 <0,25%

Ostatni oxidy <0,15%

Fyzikalni vlastnosti

Vlastnosti

ELEMENT Zircon Blank Translucent (HT)

Hustota pred sintrovanim (g.cm-3)

3,15 0,05

Hustota po sintrovani (g.cm-3) 6,09 £0,01
Koeficient tepelné roztaznosti (25-500°C) | 10,5 +0,5
(K-1)

Ohybova pevnost po sintrovani (MPa) 1100
Obsah monoklinické faze po urychleném <15%
starnuti

Svételna propustnost (1,0+0,02mm) 37%
Chemicka rozpustnost po sintrovani <100
(ug.cm-2)

Cytotoxicita uroveii 0
Radioaktivita (Bq.g-1) <0,1

Pokyny k pouziti

ELEMENT Zircon Blank Translucent (HT) lze pouzit pro kapny, korunky a konstrukce.
Nasledujici pokyny poskytuji obecné zadsady pro navrhovani, frézovani, barveni, sintrovani,

vrstveni keramikou a glazovani. Dodrzujte je peclivé, aby nedoslo ke ztraté estetiky,
prresnosti dosedu, pevnosti nebo celkové kvality.

Navrhovani ELEMENT Zircon Blank Translucent (HT)

MozZnost ndvrhu

Doporuceni

Kompenzace frézovani

Musi byt aktivni pro vSechny frézované
konstrukce.

Cementacni spara

Vzdalenost v misté, kde kapna doseda na
pahyl v oblasti okraje. Pouziva se k fizeni
piresnosti dosedu.

Dodatec¢na cementacni spara

Vzdalenost mezi vnitfnimi sténami kapny a
povrchem pahylu - ovliviiuje vnitini dosed.

Vzdalenost k marginalni linii

Vzdalenost od vnéjsi linie okraje po zacatek
vnitini stény kapny.

Plynuly prechod

Vzdalenost od linie okraje po bod kontaktu
by méla byt nastavena na 0,2 mm.




Polomér frézy

Odpovida primeéru nejmensi frézy pouzité
pro frézovani tvaru.

Odsazeni kompenzace frézovani

Vzdalenost od linie okraje k zéné ovlivnéné
kompenzaci by méla byt min. 0,5 mm.

Tloustka marginalni linie

Neméla by byt mensi nez 0,16 mm. Tenké
okraje zvySuji riziko lomu.

Uhel odsazeni

Nemél by byt mensi nez 65°.

Odsazeni presahu

Mélo by byt mensi nez 0,01 mm.

Tloustka stény

Nominalni tloustka stény alespon 0,5 mm -
mens$i hodnota miiZe zpisobit praskliny.

Spoje mezi Cleny

Frontalni oblast: 6 mm? min.; Lateralni
oblast: 9 mm? min.

Frézovani ELEMENT Zircon Blank Translucent (HT)
Presintrovany zirkon ma specifickou miru smrsténi pro kazdou sarzi. Tato hodnota musi
byt zadana do CAM softwaru pro zajisténi presnosti vysledné nahrady.

Pri frézovani vzdy dodrzujte tato doporuceni:

* pouZivejte pouze ostré frézky s karbidovym nebo diamantovym povlakem
* nepouzivejte konstrukce s prasklinami nebo odlomenymi ¢astmi - oddélujte

mikromotorem s diamantovym brouskem

* podpérné body zacistéte gumovym leSticim kotouc¢em stiedni hrubosti

e prach odstrarite jemnym Stétcem

¢ pokud pouZivate mokré frézovani, nechte zirkon pred sintrovanim vyschnout minimalné

15 minut - vlhky material mtize prasknout

Sintrovani ELEMENT Zircon Blank Translucent (HT)

Korunky a mustky (< 5 ¢leni)

Faze Pocatecni Finalni teplota | Cas (min.) Rychlost
teplota (C) C) ohtevu (C
/min)
1 20 300 30 9,3
2 300 1000 100 7
3 1000 1200 40 5
4 1200 1530 110 3
5 1530 1530 120 Udrzuj teplotu
6 1530 800 100 -7,3
7 800 Pokojova Volné chlazeni | —
teplota




Mistky (> 5 ¢leni)

Faze Pocatecni Finalni teplota | Cas (min.) Rychlost
teplota (C) C) ohtevu (C
/min)
1 20 1530 378 4
2 1530 1530 120 Udrzuj teplotu
3 1530 800 122 -6
4 800 Pokojova Volné chlazeni | —
teplota

Vrstveni keramikou a glazovani

Pfi nanasSeni keramiky musi byt pahyl navrzen anatomicky pro rovnomeérné rozlozeni
vrstvy. Zakladni strukturu navrhujte tak, aby nedochazelo k primému tlaku na hrany zubu.
Po dokonceni vrstveni a glazovani je vyroba nahrady dokoncena.
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